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The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting, 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent. 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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Schtellkarpersegment. vorzugawelse fur auperharte Schneldstoffe 



l65)Schneidstoff;Schneide;Einsparong;SchnBidenstabHisierung;Standz8rt;DurchfluB 
67 Die Erfindung betrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten. vorzugswa.se fur superharte Schneldstoffe. 
Zweck und Aufgebe ist es, die geometrische Form dar Schleifkorpersegmente so zu gestalten. daft verbunden nut 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff, durch analoge Anwendung der Richtlinien der geometr.sch 
best en Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbessarte Wirkung das Kuhl, Schmmr- und Spulm.ttels d,e 
ErhTung dar Standzait des gesamten Schleifkorpers zur Folge ha.. Erreich, wird das durch d,e pyram.den- taw 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck-, Seiten- und Nebenschneidenflache unter daf .nierten Ne.gungswmkaln. 
wobei der Neigungswinkel der Nebenschneidenflache negative Werte besitzt und so erne hmterschnittene, 
freischneidende Flache ergibt. Die die Schneidstoffschicht tragende Hauptschneidenf ache kann dem 
Verwendungszweck des Schleifkorpersegmentes auf einam Grundkorper angepeBt sem. D.e Grundflache ist fur eine 
geeignete Befestigung und fur einen giinstigen DurchfluB des Kuhl-. Schmier- und Spulm.ttels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1 . Schleifkorpersegment, vorzugsweise fur superharte Schneidstof fe, mit einer an eine Grundf lache 
anschlieGenden vorzugsweise schneldstofffreien Schicht, die den SegmentfufS bild et, und einer 
daran angrenzenden Schicht mit eingebrachter Kornung eines Schneidstoff es, die durch eino der 
Grundflache gegenOberliegende Hauptschneidenflache begrenzt wird, dadurch gekennzeichnet, 

dad die Hauptschneidenflache (4) von einer Ruckflache (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 
wird, die gegenuber dem Lot auf der Grundflache (8) unter positivem Neigungswinkel abf alien, und 
von einer MebenschneidenflSche (7) begrenzt wird/die gegenQber dem Lot auf der Grundflache (8) 
unter negativem Neigungswinkel abfallt 

2. Schleifkorpersegment gemafS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafJ dieses die Form eines 
Kegelstumpfes aufweist, wobei die RQckflache (5), die zwei Seitenflachen (6) und die 

NubenschneidenflSche (7) Teile der Mantelfiache des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 
ineinanderubergehen. 

3 Schleifkorpersegment gemaiX Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die Ruckflache (5), die 
Seitenflachen (6), die Nebenschneidenf lache (7) und die Grundflache (8) alleoderauch nureinzelne 
einen Oder mehrere Durchbruche oder Einkerbungen fQr den Durchflufc oder die gezielte Leitung 

eines Spiil-, Schmier- und Kuhtmittels tragen. 

4. SchleifkSrpersegmentgemafS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenflache (4) bereits Negativ-Formelemente der zu 
f ertigenden Werkstuckoberf lache tragt. 

5. Schleifkorpersegment gema& Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die geometrische 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundflache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 
Anwendungsgeblet der Erf Inching 

Die Erfindung betrifft die Gestaltung der geometrischen Form einzelner, vielfach kombinierbarer Schleifkorpersegmente unter 
Beachtung abtrenntechnischer Erkenntnisse Insbesondere unter Verwendung superharter Schneidstoffe, wobei die Segrnenle 
in bekannter Art und Welse so auf der Oberf lache einea der Verfahrensspezifik angepaGten Grundkarpera befastlgt s.nd, daB e.ne 
vielfach durchbrochene Oberflfiche eines Scbneidkfirpers entsteht, wodurch die Wlrkung des Kuhl-, Schmier- und Spuhlmiuels 
wesentlichverstarktwird. 

Charakterlstlkdasbekanntan StandesderTechnlk 

Segmentlerte Schleifkfirper sind bisher nur bekanntgeworden als wahllose oder regelmaftige Anordnungen von Segmented 
deren geometrische Form dem zu fertigenden OberflSchenprofil entsprach (Negativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentierung war eine elasiische Verformbarkeit des GrundkSrpers. Durch dia Schhtze, Nuten o. a. wurden 
grSBereSegmenteinkleinereStOckegetrennt. 

Der gezielte Elnsau von Segmenten, die analog nach abtrenntechnlschen Grundsatzen der geometrisch besttmmten Schneide 

Essind ! SeTm^nteS geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelschaftfraser auf 

einem Grundkorper angeordnet sind. Ober es aind Segmente mit elnem Negativ-Profil der fertlgen Werkstuckobernache so auf 
einem Schleifenband angeordnet, dad zwischen ihnen ein bestimmter Zwischenraum vorhanden 1st, wie In der DE-OS 331514 
beschrieben. Nachteilig wirkt sich hier die fehlende Beachtung der Erkenntnisse der geometrisch bestlmmten Schneide aus. 
In ahnlicher Weise wurden In der DE-OS 32 19 567 In eine schlelfkorntragende Oberflfiche senkrechte Nuten eingebracht, was 

MhS haftet der Nachteil an, daG be! ihrer Gestaltung Analogien zu den Richtlinien der geometrisch 

bestimmten Schneide und somit wesentliche Standzeitreserven bei relativ hohem Schneidstoffeinsatz unbeachtet blieben. 

Ziel der Erfindung 

Es ist Ziel der Erfindung, die geometrische Form von Schleifkorpersegmenten so zu gestalten, daB analoge Richtlinien der 
geometrisch bestlmmten Schneide vorteilhaft zur Anwendung kommen. Dabei wird insbesondere auf den Elnsatz SHS onentiert 
und dessen sparsamste Verwendung bei guter Zugangigkeit fur das Kuril-, Schmier- und SpQImittel. 
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Dartegung des Wesens dar Erflndung 

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde. Schleifkftrpersegmente geometrisch so zu gestatten, daB sich die bekannten 
Richtlinien der geometrisch bestimmten Schnelde vorteilhaft auf die Standzeit des Schleifkorpers insgesamt auswirken, wobei 
neben der Schnefdenstabilislerung und der verbesserten Wirkung des KOhl-, Schmier-, und SpOlmittels eine Einsparung an 
Schneldstof fen, vorzugswelse super harten Schneidstoffen, errelcht wird. 

Erfindungsgemfifc wird dies dadurch erreicht, daB an Schlelfkfirpersegmenten die drei die Hauptschneidenfiachen 
begrenzenden Seitenflfichen unter einem definierten Winkel pyramidenformig schrfig abfalien und somit eine statische 
AbstQUung darstellen und die Nebenschneidenflache mil dem Ziel der Heibungsverringerung unter einem definierien 

Neigungswinkel eine hlnterschnittene, freischneldende Flfiche darstellt. 

In bekannter Weise 1st der Schneidatof f an der Hauptschneldenfiache konzentrlert. Der schneidatoffiose SegmentfuB dient der 
Befestlgung auf dem Grundkorper und kann in Abhflngigkeit von der Befestlgungsart gestaltet sein ais pyramidenartige 
Fortsetzung des Segmentkopfes fQr eine formschlOssige Verbindung |z. B. fOr kombiniert kellfSrmigen und 
schwalbenschwanzf6rmigen Einschub) oder als quaderfdrmiger AbschluB des Segmented versehen mit Formelementen fur 
kraftschlussigeVerbindungsarten. _ _ , 

Dabei gestattet abhfingig von der Zieifunktion die erstere Form des SegmentfuSes eine wesentiich dichtere Packung auf dem 
Grundk&rper. Diese Segmente lassen slch in vieltaitiger Weise kombinleren und eignen sich in entsprechender Gro&e und 
Anordnung in Verbindung mit geeigneten Verfahren zur Befestlgung auf einem Grundkdrper mit aligemeinem oder 
verfahrensspezifischem OberfiSchenprofii fur affe Umfangsschieifarten und fur das Ziehschleifen, woboi einseitige, 

wechselseitige oder umlaufende Belastungen auftreten kfinnen. 



Auftfuhrungsbelspfel 

Die Erf indung soil nachstehend anhand eines AusfOhrungsbeispieles nSher erliutert werden. 

Fig 1 * zeigt das AusfUhrungsbeispiel eines Schleifk6rpersegmentes mit quaderformigem FuB in drei Ansichten. 

* Das Schleifkorpersegment besitzt einen SegmentfuB 1, der aufgrund seiner regelma'Uigen Form bekannte, hier nicht 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestigung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB \ sitzt der 
Segmentkopf 2, der ais Deckflfiche die die Schneidstoffschicht 3 tragende Hauptschneidenfl3che 4, eine unter dem 
Winkel A, geneigte RuckflSche 5, zwei unter dem Winkel A 2 gsneigte Seitenfiachen 6 und die unter dem Winkel A 3 negativ 
geneigte NebenschneidenflSche 7 besitzt. 

Die schneidstofflose Grundfl&che 8 des SegmentfuSes 1 ist vorzugswelse vdlhg oder zummdest teilweise eben gestaltet, 
urn beim Befestigen auf dem Grundkfirper eine definierte AnlageflSche zu bilden. Die Hauptschneldenfiache 4 dagegen 
kann abhfingig vom Schleifverfahren und von der Art des Grundkdrpers in bekannter Weise herstellungstechnisch bereits 
mit einem Radius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen sein. 

Fig. 2: zeigt das AusfGhrungsbeispiel eines Schlalfkorpersegmentes derart, daB SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinander ubergehen und so einen Segmentpyramidenstumpf 9 mit den bereits in Fig. 1 genannten 
Fiachenbezeichnungen, unter denselben Neigungswinkeln A,, A 2 und A 3 und mit denselben Gestaltungsrichtlinien fur 
Hauptschneidenfiache 4 und Grundfiache 8, bildet. 

Fig. 3: zeigt das Ausf iihrungabe* >iel eines Schieifkarperkopfes (analog Fig. 1 ) oder eines gesamten Schleifkdrpersegmentes 
(analog Fig. 2), in der Form eines Kegelstumpfes, bei dem die unter Fig. 1 bereits genannten Fiachen 5, 6 und 7 nahtlos 
Ineinander ubergehen. Diese Form eignet sich mit positivem Wert fur Neigungswinkel A 3 besonders fur Schleifverfahren 
mit umlaufender Belastung urn die Segmente. 



